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© Handwerkzeugmaschine, insbesondere Bohr- bzw. Schlaghammer 

© Es wird vorgeschlagen, bei einer Handwerkzeugma- 
schine mit drehender und/oder schlagender Werkzeugbe- 
wegung, insbesondere bei einem Bohr- bzw. Schlagham- 
mer, den Werkzeughalter (10), der eine Aufnahmeoffnung 
(12) zum Einsetzen eines Einsteckendes (33) eines Werk- 
zeugschafts (13) aufweist, mit Mitteln zum Schmieren des 
in die Aufnahmeoffnung (12) einzusetzenden bzw. einge- 
setzten Werkzeugschafts (13) zu versehen, 
Mit Hilfe der Schmierung laGt sich der VerschleifS von 
Werkzeughalter und Einsteckende erheblich reduzieren, 
so. daft eine Erhohung der Standzeit moglich ist. 
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Beschreibung 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugma- 
schine nach dem Obcrbegriff des Anspruchs 1. Einc derar- 
tigc Handwerkzeugmaschine ist bcispielsweise aus der EP- 
A-494 400 bekannt. Der dort beschriebene Bohrhammer ist 
mit einer Werkzeugaufnahme versehen, die zur Aufnahme 
eines Werkzeuges mit begrenztem Axialspiel ausgebildet 
ist, wie es z. B. von SDS plus oder SDS max-Aufnahmen 
her bekannt ist. Das Werkzeug wird dabei durch Eingriff 
wenigstens eines Verriegelungselementes in eine axiale Hal- 
tenut im Einsteckende des Werkzeugs verriegelt. Sofern 
eine zusatzliche Drehmitnahme des Werkzeugs erforderlich 
ist, erfolgt diese uber separate Mitnahmeleisten und/odcr 
ebenfalls uber die Verricgelungselemente. 

Sowohl das Werkzeug, als auch die Werkzeugaufnahme 
unterliegen im Betrieb eines Bohr- bzw. Schlaghammers ei- 
ner groBen Beanspuchung durch die Ubertragung von 
Schlag und Drehmoment. Insbesondere beim Einsatz von 
Werkzeugen mit groBen Durchmessern kommt es dabei in- 
folge der damit verbundenen hohen Drehmomentbelastung 
zu verstarktem VerschlciB und einer damit einhergehenden 
geringcren Standzeit von Einsteckende und Werkzeugauf- 
nahme. 

Zur Verringerung des VerschleiBes werden daher in jun- 
gerer Zeit die zur Drehmomentubertragung verwendeten 
Mitnahmeflachen zwischen Werkzeugaufnahme und Ein- 
steckende moglichst groB ausgebildet. Ziel ist es dabei, die 
Flachenbelastung und damit die Beanspruchung zu senken. 
Weiterhin wird dem Bediener durch entsprechende Hin- 
weise in den Bedienungsanleitungen der Gerate empfohlen, 
das Einsteckende des Werkzeugs vor dem Einsctzen in die 
Werkzeugaufnahme zu fetten. Dadurch kann die verschleiB- 
fordernde Reibung zwischen Einsteckende und Werkzeug- 
aufnahme, die durch ggf. vorhandene Staubpartikel noch 
verstarkt wird, wirksam reduziert werden. Daruber hinaus 
werden die dem VerschleiB unteriiegenden Teilen mit auf- 
wendigen Methoden wie Borieren oder Harten verschleiBfe- 
ster gemacht. 

In der Praxis hat sich jedoch gezeigt, daB die vorhandenen 
MaBnahmen zur Senkung des VerschleiBes noch nicht aus- 
rcichen bzw. sehr kostspieiig sind. So ist insbesondere bei 
Heimwerkergeraten zu vermuten, daB die Schmierung des 
Einsteckendes durch den Bediener nicht so haufig durchge- 
fiihrt wird, wie es an sich wunschenswert ware. Zum Teil ist 
dies wohl darauf zuriickzufuhren, daB die Anwendung von 
Schmiermittel vom Bediener kaum angenommen wird. Si- 
cherlich ist die Nichtanwendung von Schmiermittel aber 
auch zum Teil darauf zuriickzufuhren, daB dem Bediener der 
Handwerkzeugmaschine bei der Anwendung geradc kein 
gccignctcs Schmiermittel zur Vcrfugung stcht. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Handwerkzeugmaschine mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 hat den Vorteil, daB dem Be- 
diener bei der Anwendung der Handwerkzeugmaschine 
stels ein Schmiermittelvorrat zur Verfugung steht und somit 
der Nichtanwendung von Schmiermittel vorgebcugt wird. 
Infolge des Schmiermittclvorrats ist eine rcgelmaBige 
Schmierung gewahrleistet, wodurch die Standzeit von 
Werkzeugaufnahme und Werkzeug erheblich verlangert. 

Durch die in den abhangigen Anspriichen aufgefiihrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbes- 
serungen der erfindungsgemaBen Handwerkzeugmaschine 
mbglich. 
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Als besonders vorteilhaft hat sich erwiesen, die maschi- 
nenseitigen Mittel zur Schmierung des Einsteckendes derart 
anzuordnen, daB beim Einsetzen des Werkzeuges eine defi- 
nierte Zwangsschmierung erfolgt. Hierdurch erfolgt die 
5 Aufnahme des Werkzeuges stets bei optimierten Schmierbe- 
dingungen unabhangig vom Bediener, so daB eine fehler- 
hafte Schmierung vermieden wird und der Bedienungskom- 
fort erhoht wird. 

to Zeichnung 

Verschiedene Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in 
der Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- 
schreibung naher erlautert. Es zeigen die Fig. 1 bis 3 ein er- 

15 stes Ausfuhrungsbeispiel einer Werkzeugaufnahme eines er- 
findungsgemaBen Bohrhammers bei unterschiedlichen Ein- 
setzpositionen eines Werkzeugschafts und die Fig. 4 bis 14 
prinzipielle Darstellungen unterschiedlicher Werkzeugauf- 
nahmen im Langsschnitt, die beispielhaft sind fur weitere 

20 Ausfuhrungsformen der Erfindung. 

Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele 

In Fig. 1 ist mit 10 ein Werkzeughalter eines nicht naher 

25 dargestcllten Bohrhammers bezeichnct, der eincn Aufnah- 
mekorper 11 aufweist. Der Aufnahmekorper 11 bildet eine 
zentrale Offnung 12, in die ein Einsteckende 33 (Fig. 2 und 
3) eines Werkzeugschaftes 13 einsetzbar ist. In die Offnung 
12 ragt maschinenseitig ein Schlagkorper 14, der im Schlag- 

30 betrieb des Bohrhammers axiale Schlage auf den Werkzeug- 
schaft 13 ausiibt. 

Der Werkzeughalter 10 ist in bekannter Weise mit einer 
Werkzeugverriegelung 15 versehen, die ein im Beispielfall 
durch eine Kugel gebildetes Verriegelungselement 16 um- 

35 faBt, welches in einem Durchbruch 17 im Aufnahmekorper 
11 angeordnet ist und in einer Verriegelungsstellung teil- 
weise in die Offnung 12 hineinragt. Das Verriegelungsele- 
ment 16 wird dabei durch eine geeignete, z. B. konisch ver- 
jiingte Ausbildung der seitlichen Abmessungen des Durch- 

40 bruchs 17 am vollstandigen Eintauchen in die Offnung 12 
gehindert. 

Das Verriegelungselement 16 wird von einem SchlieBring 
18 radial uberdeckt, der mittels einer den Aufnahmekorper 

11 umgreifenden Bctatigungshulse 19 axial verschiebbar ist. 
45 Eine Feder 20 beaufschlagt den SchlieBring 18 mit einer 

axialen Kraft in Richtung auf die Verriegelungsstellung, in 
der der SchlieBring 18 das Verriegelungselement 16 radial 
uberdeckt. Zwischen Feder 20 und SchlieBring 18 ist ein 
Halteblech 23 angeordnet, das beim Einsetzen des Werk- 

50 zeugschaftes 13 axial gegen die Federkraft zuruckweicht. 
Der SchlieBring 18 muB daher lediglich zum Entriegeln des 
Werkzeugschaftes 13 betatigt werden. 

Das werkzeugscitige Ende des Aufnahmckorpers 11 wird 
in bekannter Weise von einer Staubschutzkappe 21 abge- 

55 deckt, die bei eingesetztem Werkzeugschaft 13 an diesem 
anliegt und so verhindert, daB Bohrstaub in die Offnung 12 
eindringt. Der Werkzeughalter 10 ist mit dem Bohrhammer 
formschliissig uber Kugeln 24 axial fest und uber eine Ver- 
zahnung 39 drehfest verbunden. Die Kugel 24 greifen so- 

60 wohl in den Aufnahmekorper 11, als auch in ein Fuhrungs- 
rohr 22 des Bohrhammers ein. 

Zwischen einem wcrkzcugscitigcn Ende 25 der Aufnah- 
meoffnung 12 und der Werkzeugverriegelung 15 ist im 
Grundkorper 11 eine radial durchgehende Bohrung 26 aus- 

65 gebildet. Die Bohrung 26 milndet nach innen in die Offnung 

12 und nach auBen in eine Kammer 27, die von einer Mem- 
bran 28 und dem Grundkorper 11 gebildet wird. Die Mem- 
bran 28 ist etwa U-formig urn den Grundkorper umlaufend 
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ausgebildet. Die Kammer 27 bildet einen Speicher 32 fur ei- 
nen Schmierstoff 36 und ist mit dem in der Zeichnung ge- 
punktet angedeuteten Schmierstoff 36 gefullt. 

In der Bohrung 26 ist ein durch eine Kugel gebildeter 
Ventilkorper 29 angeordnet, der von einem federnden Ring 
30 radial uberdcckt wird und nach innen zur Aufhahmeoff- 
nung 12 hin in Richtung auf eine SchlieBstellung gegen ei- 
nen Ventilsitz31 gedrangt wird. Der Ventilkorper 29 und der 
Ventilsitz 31 bilden ein Dosierventil 38 fur den Schmier- 
stoff. In der Verriegelungsstellung ragt der Ventilkorper 29 
teilweise in die Offnung 12 hinein. Gleichzeitig dichtet er 
dann die Bohrung 26, die eine Verbindungsleitung zwischen 
Aufnahmeoffnung 12 und Kammer 27 bildet, ab. 

Ein Mundungsbereich der Bohrung 26 in die Offnung 12 
bildet eine Schmierstoffversorgungss telle 37. Die Kammer 
27 ist von ihrcr GroBc her so ausgelcgt, daB der Wcrkzcug- 
haltcr 10 wcrkscitig mit ciner fur einen langen Betriebszeit- 
raum ausreichenden Schmierstoffmenge versehen werden 
kann. 

In Fig. 2 ist der Werkzeughalter 10 bei teilweise einge- 
stecktem Werkzeugschaft 13 dargestellt. Zum Einsetzen des 
Werkzeugschaftes 13 wird dieser mit seinem Einsteckende 
33 in die Offnung 12 axial eingeschoben. Das Einsteckende 
33 wcist gegcniibcr der Offnung 12 ein geringes Spiel auf, 
so daB der Ventilkorper 29 beim Einsetzen des Werkzeug- 
schaftes 13 radial verschoben wird und vom Ventilsitz 31 
abhebt. Dadurch wird die Verbindungsleitung 26 geoffnet 
und es gelangt Schmierstoff zur Schmierstoff- Versorgungs- 
s telle 37. Beim weiteren Einschieben des Werkzeugschaftes 
13 verteilt sich die freigesetzte Schmierstoffmenge in der 
Offnung 12 und am Einsteckende 33. 

In Fig. 3 ist der Werkzeugschaft 13 in die Offnung 12 ein- 
geschoben dargestellt. Das Verriegelungselement 16 greift 
dann in eine axial geschlossene Verriegelungsnut 34 im Ein- 
steckende 33 formschlussig ein. Der Ventilkorper 29 befin- 
det sich dann radial iiber der Verriegelungsnut 34 bzw. Liber 
einer zweiten Verriegelungsnut 34, so daB dieser vom Ring 
30 wieder gegen den Ventilsitz 31 gedrangt wird. Bei einge- 
setztem Werkzeug, d. h. im Betrieb des Bohrhammers ist so- 
mit die Schmierstoffversorgung unterbrochen. Erst beim 
Entnehmen des Werkzeugschaftes 13 kommt es wieder zu 
einem Offnen der Verbindungsleitung 26 und zum Freiset- 
zen von Schmierstoff. 

In Fig, 4 ist ein zwcites Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung dargestellt. Gleichc und gleichwirkehdc Teile sind, wie 
audi bei den nachfolgenden Ausfuhrungsbeispielen, mit 
gleichen Bezugszahlen versehen. Der Speicher 32 ist hier 
ebenfalls radial zwischen dem Aufnahmekorper 11 und der 
Betatigungshulse 19 untergebracht. Die Kammer 27 wird 
von einer auBen am Aufnahmekorper 11 aufgesetzten L-for- 
rnigen Manschette 41 aus Gummimaterial gebildet. Eine 
Stirnscite der Kammer 27 wird von einem Dichtring 42 be- 
grenzt, der in einer Ringnut 43 am AuBenumfang des Auf- 
nahmekorpers 11 sitzt. Eine Entliiftungsoffnung 40 verbin- 
det Ringnut 43 und Offnung 12. Die Entliiftungsoffnung 40 
verhindert, daB nach dem Auftullen der Kammer 27 mit 
Schmierstoff und anschlieBender Montage des Dichtrings 
42 ein Druck auf den Schmierstoff erzeugt wird. Ober die 
Entliiftungsoffnung 40 erfolgt vielmehr wahrend der Mon- 
tage des Dichtrings 42 ein Druckausgleich zwischen Atmo- 
spharc und Speicher 32. 

In Fig. 5 ist ein wciteres Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung gezeigt, das sich von dem in Fig. 4 gezeigten zweiten 
Ausfiihrungsbeispiel dahingehend unterscheidet, daB an- 
stelle des uber das Einsteckende 33 betatigte Dosier-Ventil 
38 eine Filzdichtung 45 vorgesehen ist, die die Bohrung 26 
zwischen Offnung 12 und Schmierstoffdepot 27 abdeckt. 
Die Filzdichtung 45 ist dabei derart beschaffen, daB standig 



eine gewisse Menge an Schmierstoff zur Offnung 12 ge- 
langt. 

In Fig. 6 ist ein viertes Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, 
bei dem anstelle der Filzdichtung 45 aus Fig. 5 ein Filzdocht 

5 46 verwendet wird. Der Filzdocht 46 sitzt dabei in einer Ver- 
tiefung innerhalb der Bohrung 26. 

Bei dem in Fig. 7 dargestellten funftcn Ausfiihrungsbei- 
spiel wird der Speicher 32 von einem Schmierkorper 47 ge- 
bildet, der teilweise in die Offnung 12 hineinragt. Der 

to Schmierkorper 47 ist in einer Tasche 48 im Grundkorper 11 
untergebracht und wird iiber einen Federring 49 radial in 
Richtung zur Aufnahmeoffnung 12 hin gedrangt. Mit einem 
inneren Ende 47a bildet der Schmierkorper 47 eine etwa 
halbkugelformige Abrundung. Auf diese Weise ist gewahr- 

15 leistet, daB ein in die Aufnahmeoffnung 12 eingesetzter 
Werkzeugschaft 13 beim Einsetzen den Schmierkorper 47 
beriihrt und diesen radial nach auBen drangt, wobei 
Schmierstoff 36 vom Schmierkorper 47 an das Einsteckende 
33 abgegeben wird. Das in die Offnung 12 hineinragende in- 

20 nere Ende 47a des Schmierkorpers 47 besteht vorzugsweise 
aus einem Festschmierstoff. 

In Fig, 8 ist ein sechstes Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung dargestellt. Diese Ausfuhrungsform unterscheidet sich 
vom Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 4 dahingehend, daB an- 

25 stelle des Dosier-Ventils 38 ein temperaturabhangige Spalt- 
dichtung 50 verwendet wird eine Verbindungsleitung 35 
wird durch ein ringformiges Dichtungsblech 51 bedeckt, das 
aus einem Material besteht, das bei steigender Temperatur 
eine Warmedehnung erfahrt. Bei steigenden Temperatur- 

30 werten, wie sie insbesondere durch schlechte Schmierbedin- 
gungen im Bohrharrimerbetrieb verursacht werden, bildet 
sich infolge der temperaturabhangigen Warmedehnung zwi- 
schen dem Dichtungsblech 51 und dem Aufnahmekorper 11 
ein Spalt, der den Schmiermitteltransport aus dem Speicher 

35 32 zur Schmierstoff-Versorgungsstelle 37 auslost. 

In Fig. 9 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel dargestellt, 
bei dem eine drehzahlabhangige Schmiereinrichtung 55 vor- 
gesehen ist. Eine L-f6rmige innere Dichtmembran 53 bildet 
zusammen mit einem Dichtbund 52 am AuBenumfang der 

40 Aufnahmehulse 11 die Kammer 27, in der sich der Schmier- 
stoffvorat 36 befindet. Die Dichtmembran 53 liegt mit ei- 
nem freien Ende 54 auf dem Dichtbund 52 auf. Sobald der 
Aufnahmekorper 11 drehend angetrieben wird, wirkt auf die 
Dichtmembran 53 eine Flichkraft nach radial auBen, so daB 

45 sich ein Spalt zwischen dem freien Ende 54 und dem Dicht- 
bund 55 bilden kann, uber den Schmierstoff aus der Kam- 
mer 27 in einen Ringraum 56 austreten kann. Der Ringraum 
56 wird nach auBen von einer zweiten Membran 57 begrenzt 
und ist uber eine Verbindungsleitung 35 mit der Schmier- 

50 stoff-Versorgungsstelle 37 verbunden. Der aus der Kammer 
27 ausgetretene Schmierstoff 36 sammelt sich im Ringraum 
56 und wird dann iiber die Verbindungsleitung 35 zur Ver- 
sorgungsstelle 37 gefuhrt. 

In Fig. 10 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel darge- 

55 stelit, bei der Speicher 32 fiir den Schmierstoff 36 in einem 
Hohlraum der Staubschutzkappe 21 untergebracht ist. Der 
Schmierstoff 36 gelangt dabei uber die Verbindungsleitung 
35 in einen der Aufnahmeoffnung 12 vorgelagerten Bereich. 
Die Verbindungsleitung 35 kann entsprechend den vorher- 

60 gehenden Ausfuhrungsbeispielen mit einer Dosiervorrich- 
tung versehen bzw. abgedichtct sein. 

In Fig. 11 ist eine Ausfuhrungsform der Erfindung darge- 
stellt, bei dem der Speicher 32 wie bei vorstehend beschrie- 
benen Ausfiihrungen von einer L-formigen Membran 28 ge- 

65 bildet wird. Die offene Stirnseite der Membran 28 wird da- 
bei von einem Kolben 60 begrenzt, der am AuBenumfang 
des Aufnahmekorpers 11 axial verschiebbar angeordnet ist. 
Eine Feder 61 beaufschlagt den Kolben 60 derart, daB er ei- 
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nen Druck auf den Schmierstoff im Speicher32 ausubt. Der 
Vendlkorper 29 ist dabei, wie beispielsweise auch zu Fig. 1 
beschrieben, in einer Bohrung 26 angeordnet und wird beim 
Einselzen des Werkzeugschaftes nach auBen gedrangt. Nach 
dem Einsetzen erfahrt der Vendlkorper 29 vom Kolben iiber 5 
den Schmierstoff eine Ruckstcllkraft in Richtung auf seine 
VcntilschlicBstellung. Ein federnder Ring ist dahcr nicht cr- 
forderlich. 

In Fig. 12 ist als Mittel zur Schmierung des Werkzeug- 
schaftes ein Ol-Zerstauber 65 vorgesehen, der bei einer Ver- to 
schiebbewegung der Betatigungshulse 19 ausgelost wird. 
Hierzu ist die Betatigungshulse mit einem Anschlag 66 ver- 
sehen, der mit einem StoBel 67 des Zerstaubers 65 zusam- 
menwirkt. Ober den StoBel 67 wird bei einer Verschiebung 
der Betatigungshulse 19 ein Druck im Zerstauber aufgebaut, 15 
der zu einer Freisetzung von Schmierstoff durch die Boh- 
rung 26 zur Versorgungsstelle 37 fuhrt. Bei einer verdrehba- 
ren Betatigungshulse muBte der StoBel 67 entsprechend in 
Umfangsrichtung wirken. 

In Fig. 13 ist als Mittel zur Schmierung ein druckbetatig- 20 
ter Zerstauber 69 fur die Schmierung des Werkzeugschaftes 
vorgesehen, der manuell vom Bediener uber eine Drucktaste 
70 auslosbar ist. Mittels der Drucktaste 70 laBt sich in dem 
als Balg ausgebildeten Speicher 32 ein Druck aufbauen, der 
zur Freisetzung von Schmierstoff fuhrt, 25 

In Fig. 14 sind die Mittel zur Schmierung des Werkzeug- 
schaftes 13 innerhalb des Bohrhammers im Schlagkorper 14 
untergebracht. Der Schlagkorper 14 weist eine zentrale 
Durchgangsoffnung 75 auf, in der ein Kegelventil 76 unter- 
gebracht ist. Das Kegelventil 76 wird von einer SchlieBfeder 30 
77 in Richtung seiner SchlieBstellung beaufschlagt. Infolge 
der hin- und hergehenden Bewegung des Schlagkorpers 14 
offnet und schlieBt das Kegelventil 76 periodisch, wodurch 
Schmierstoff zum Wcrkzeugschaft 12 gelangcn kann. Die 
Schmicrstoffversorgung crfolgt dabei aus dem Schrnier- 35 
stofTvorrat des Schlagwerkes, Der Schmierstoffspeicher 
kann aber auch innerhalb des Schlagkorpers 14 angeordnet 
sein. 

Allen Ausfuhrungsbeispielen ist gemeinsam, daB jeweils 
Mittel 9 zum Schmieren des in die Offnung 12 einzusetzen- 40 
den bzw. eingesetzten Werkzeugschaftes 13 vorgesehen 
sind, wobei die Mittel 9 zum Schmieren wenigstens einen 
Speicher 32 zur Bevorratung von Schmierstoff umfassen. 
Die Schmierstoffzufuhr wird iiber Dosiermittel 8 mengen- 
maBig gesteucrt. Unter Dosiermitteln 8 sind sowohl Mittel 45 
fur eine kontinuierliche Schmierung, als auch Mittel, die 
eine Unterbrechung der Schmierung nach erfolgter Schmie- 
rung vorsehen, zu verstehen. 

Die zugefuhrte Schmierstoff menge muB so dosiert sein, 
daB es nicht zu einem Austreten von Schmierstoff aus der 50 
Offnung 12 kommt. Der Schmierstoffvorrat ist dabei mog- 
lichst so auszulegen, daB eine werkzeugseidge Fullung fiir 
die gesamte Lebcnsdauer der Handwcrkzcugmaschine aus- 
reicht Grundsatzlich kann auch eine Nachfullmoglichkeit 
vorgesehen sein. Bei den Ausfuhrungsbeispielen mit Do- 55 
siervendl laBt sich eine Auffullung uber die Offnung 12 
z. B. mit Hilfe einer abgewinkelten Spritze durch Ansetzen 
am Vendlkorper auf einfache Weise durchfuhren. 

Patentanspruche 60 

1. Handwerkzeugmaschine, insbesondere Bohr- bzw. 
Schlaghammer, mit einem Werkzeugh alter (10), der ei- 
nen Aufnahmekorper (11) hat, welcher eine Offnung 
(12) zur Aufnahme eines Einsteckendes (33) eines 65 
Werkzeugschaftes (13) bildet, da durch gekennzeich- 
net, daB die Handwerkzeugmaschine mit Mitteln (9) 
zum Schmieren des in die Offnung (12) einzusetzenden 



bzw. eingesetzten Werkzeugschaftes (13) versehen ist, 
wobei die Mittel (9) zum Schmieren wenigstens einen 
Speicher (32) zur Bevorratung von Schmierstoff (36) 
umfassen. 

2. Handwerkzeugmaschine nach An spruch l,dadurch 
gekennzcichnet, daB der Speicher (32) au Bern alb der 
Offnung (12) angeordnet ist. 

3. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Speicher (32) zwischen dem 
Aufnahmekorper (11) und einer den Aufnahmekorper 
(11) umgebenden Betatigungshulse (19) angeordnet ist. 

4. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Speicher (32) in einer Kam- 
mer (27) innerhalb einer Slaubschutzkappe (21) am 
werkzeugseitigen Ende des Werkzeughalters (10) an- 
geordnet ist. 

5. Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem 
Speicher (32) und der Offnung (12) wenigstens eine 
Verbindungsleitung (26, 35) vorgesehen ist, die in die 
Offnung (12) miindet und im Bereich ihrer Mundung 
eine Schmierstoff- Versorgungsstelle (37) bildet. 

6. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verbindungsleitung (26, 35) 
derart angeordnet ist, daB das Einsteckende (33) des 
Werkzeugschaftes (13) beim Einsetzen in die Aufnah- 
meoffnung (12) mit Schmierstoff (31) zu versehen ist, 

7. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schmiermitteltrans- 
port durch die Verbindungsleitung (26, 35) mittels we- 
nigstens eines Dosiermittel (8) dosierbar ist. 

8. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das wenigstens eine Dosiermittel 
(8) zumindest bei eingesctztcm Wcrkzeugschaft (13) 
cine ununterbrochene Schmierstoff zufuhr crmoglicht. 

9. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das wenigstens eine Dosiermittel 
(8) durch einen definierten Stromungsquerschnitt ge- 
bildet wird. 

10. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Verbindungsleitung (35) 
mit einer Filzdichtung (45) bzw. einem Filzdocht (46) 
versehen ist. 

11. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB durch das wenigstens eine 
Dosiermittel (8) eine Unterbrechung der Schmierstoff- 
zufuhr durchfuhrbar ist. 

12. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Dosiermittel (8) ein 
Ventil (38) vorgesehen ist. 

13. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Vendl (38) einen Vendl- 
korper (29) aufweist, der zumindest teilweise in die 
Offnung (12) hineinragt und beim Einstecken des 
Werkzeugschaftes (13) im Sinne einer Ventiloffnung 
verstellbar ist. 

14. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Vendlkorper (29) in ei- 
ner radialen Bohrung (26) im Aufnahmekorper (11) an- 
geordnet ist und von einem federnden Ring (30) in sei- 
ner SchlieBstellung gehaltcn ist, wobei der Vendlkor- 
per (29) bei eingesctztcm Wcrkzeugschaft (13) in eine 
darin angeordnete Verriegelungsnut (34) greift. 

15. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB als Dosiermittel (8) ein 
temperaturabhangig schlieBendes bzw. offnendes Ven- 
til (51) verwendet wird. 

16. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 11, da- 
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durch gekennzeichnet, daB als Dosiermittel (8) ein 
drehzahlabhangig schlieBendes bzw. offnendes Ventil 
vorgesehen ist. 

17. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Werkzeughalter (10) ein 5 
vom Bediener auszulosender Zerstauber (65, 69) vor- 
gesehen ist. 

18. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Speicher (32) zumin- 
dest teilweise innerhalb der Offnung (12) angeordnet io 
ist. 
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